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P R 0 F | |_ - STRANGPRESS-PROFILE

Bearbeitungsbeispiele

BEARBEITUNG

FORDER
&PROFIL

Auftragsbezogene Bearbeitung von Aluminium-Strangpressprofilen.
Sowohl Standardprofile, als auch Systemprofile aller Art.

Profillange: bis 7.400 mm
Profildimension (BxH): bis 350 x 250 mm
LosgroBen: Einzelteil- bis Serienfertigung

Besonderheit: 360° Bearbeitung in einem Durchgang
(ohne Umspann-Vorgang)

Bearbeitungsmaoglichkeiten:
* BOHREN
* FRASEN
« SAGEN
+ GEWINDESCHNEIDEN
o AUSKLINKEN
* SENKEN
* GEHRUNGSAGEN
* ZIRKULARFRASEN

Leistungsspekirum

* 12-Achs Bearbeitungszentrum mit Profil, Stangenlager bei vollautomatischer Vereinzelung und
Nachkommissionierung mit 360° Frésen, Schlichten, Bohren, Gewinde schneiden, Sagen,
Gehrung ségen, stirnseitig ségen, Ausklinken, Gravieren, Etikettieren

* 5-Achs Bearbeitungszentrum zum Bohren, 180° Frdsen * SCHLICHTEN

* \ollautomatische stirnseitige Gewindeschneidmaschine

¢ Alu-Sagen mit elektronischem Langenanschlag




F LA C HEN - FLACHENELEMENTE

Bearbeitungsbeispiele

BEARBEITUNG

FORDER
&PROFIL

SYSTEME

Auffragsbezogene Bearbeitung von Flichenelementen.
Materialien: NE-Metalle wie Aluminium, Alubond, Polycarbonat, Kunststoffe, Holz,
HPL-Platten, gesinterte Kunststoffplatten, Honeycomb-Platten, Isolatorenfiichen.

BearbeitungsmaBe:  3.000 x 2.000 mm

LosgréBen: Einzelteil- bis Serienferfigung

Bearbeitungsmaoglichkeiten:
* 3-D FrGdsungen
» KonturfrGsen
* Taschenfrasung
» Gewindefrésen

* Senken

* beidseitige Flachenbearbeitung

Leistungsspektrum

* Fasen inkl. H6henausgleich
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Topp Férder- & Profilsysteme GmbH

Carl-Schmole-StraBe 22

58706 Menden =l
Telefon +49 2373 - 9607-0 .

Telefax +49 2373 - 9607-17
verkauf@topp-technik.de
www.topp-technik.de
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